BAKIR BORU URETIMINDE

MUKEMMELLIK




SARKUYSAN, ticari hayatimizin énemli merkezlerinden
olan Kapalicars'da altin ticareti yapan sarraf ve
kuyumculann 6nciloginde, 1972 yilinda kurulmustur.
Ismi, kurucularinin mesleklerini ifade eden SARraf,
KUYumcu ve SANatkar kelimelerinin ilk O¢ harfinin
birlestirilmesinden tUretilmistir. GOnUmUzde 850'ye
yaklasan nitelikli ve deneyimli ¢alisani, strekli artan ve
cesitlenen Uretimi, bes kitayaihracati, sektdrdeki liderligi
ve AR-GE ¢alismalarina verdigi agirhik SARKUYSAN'I bir
dinya kurulusu haline getirmistir. Sirketin, Ulkemizde
tamami halka acik cok ortakli ilk basaril kurulus olarak
sanayilesme tarihimizde 6zel bir yeri bulunmaktadir.

SARKUYSAN bir sirketler toplulugudur. Bakir tel cekme
makine ve ekipmanlari, cevre koruma tesisleri imalat,
endUstriyel konstriksiyon, tesisat projelendirme ve
uygulama isleri ile elektromekanik sanayi ve trafo
sektorine hizmet veren SARMAKINA A.S., otomotiv,
beyaz esya ve genel makina sektdrine pik ve sfero
dokim Uretimi yapan DEMISAS ASS., pazarlama ve
sahs sirketi SARDA A.S. ve BEKTAS A.S. Ulkemizdeki
kardes kuruluslardir.

Yurtdisinda ise ABD'de satis ve pazarlama sirketi
SARK-USA ile 2009 yili sonunda Albany-New York'ta
ve 2016 yili basinda da Toccoa- Georgia‘da isletmeye
alinan iki tesisiyle 6nct bir Turk Sanayi sirketi olan
SARK-WIRE bulunmaktadir. Bulgaristan’da da yeni
yll icinde isletmeye alinacak olan Uretim tfesisimizin
calismalari devam etmektedir. Italya’da Grinlerini
dogrudan Avrupa kitasi icinde pazarlamasini yapmak
icin de bir temsilciligimiz bulunmaktadir. Ayrica
sirketimizin Ege Serbest Bolgesinde de bulunan
tesislerinde katma degeri yuksek Grunlerin Uretimi
yapilarak ihrag edilmektedir.

TS EN ISO 9001, ISO\TS 16949 Kalite, ISO 14001 Cevre,
OHSAS 18001 Is Saghgr ve Givenligi ve ISO 50001 Enerii
Yonetim Sistemi belgelerine sahip olan SARKUYSAN,
grup sirketleri, istirakleri, 5.000 civarinda ¢ok ortakli
yapisi, her alanda gerceklestirdigi sosyal sorumluluk
projeleri ve profesyonel, cagdas yonetim yapisi ile
yatinmci, dinamik bir dinya kurulusudur.




Bakir sektérinde yarim asira lleri teknoloiji ve esnek Uretimle
yaklasan 6zgun tecribe ve musteri beklentilerine hizli cevap
profesyonel, cagdas, kurumsal veren entegre prosesler ve Grin
yonetim cesitliligi

YUksek Kalitede iletken Uretimi ve Konumu itibariyle ulusal ve
ilgili ulusal ve uluslararasi tOm uluslararasi pazarlara hizl ve
standartlara uygunluk etkin servis imkani

Musteri iliskilerinde ¢6zUm
ortakhidi yaklasimiyla surekli
gelisim ve kazan-kazan prensibi

Yeni UrUn taleplerine cevap veren
inovatif yaklasim ve gucli Ar-Ge

yapisi

Cevreye saygil Uretim
teknoloijileriyle cevre dostu Uretim

Bakir borunun kullanildigi tOm
sektdrlerin ihtiyaclarina cevap
veren guclU ve genis Urin
yelpazesi




1. YUksek 1si iletkenligi nedeniyle isitma ve sogutma sistemlerinde
eneriji tasarrufu agisindan alternatifsiz olarak kullanilmaktadir.

6. Bakir boru yuksek basinglara dayaniklidir. Mekanik 6zelliklerinde
herhangi bir degisiklik olmadan 100°C’de bile mukemmel sonug
vermektedir.

2. Korozyon direnci yaninda basing, 1si ve kimyasal etkilere karsi

sahip oldugu Ustun 6zellikleri nedeniyle kullanim 6émr0 insan 7. Bakir borunun genlesme katsayisi ¢ok diUsuk oldugundan

6mrinun ¢ok Uzerindedir.

. Kullanim  émrindn uzun olmasi 6nemli maliyet avantaj
saglamaktadir.

. Bakir borularin dusuk sUrtinme katsayisi sayesinde i¢ yUzeyleri
diger borulara oranla kaygan ve purizsiz oldugundan kesinlikle
kire¢ tutmaz. Bu 6zelligi nedeni ile kigUk ¢apl borulardan bile
yUksek randimanli tesisat kurulabilmekte ve tesisattaki pompa

glvenligi Ust duzeydedir. Yuksek 1sidan etkilenmez.

. Bakir borulu fesisat, cok kolay &gdrenilebilen, ucuz ve basit

aletler ile kolayca uygulanabilen bir sistemdir. Bu sayede
zaman kazanilmakta ve bakir borulu sistemin diger alternatif
uygulamalara gére kurulus maliyeti dusmektedir.

. Farkl Ureficiler tarafindan Uretilse bile baglanti sistemleri

birbirine uyumludur.

gucU dusUrulerek enerii tasarrufu saglanmaktadir.
10.Bakir dogadan elde edildiginden, geri donisumu olan dost bir
5. Bakir boru yUksek isida bile disarndan gaz ve oksijen gecirmeme metal olup insan saglidina zararl etkisi bulunmamaktadir.
ozelligine sahip oldugundan antibakteriyel bir malzemedir. Bu
sayede icerisinde yosun, bakteri, mantar Uremesi olmaz ve
tesisattaki su ilk gunkU tazeliginde kalabilmektedir. Kalorifer

donaniminin i¢ yUzeylerinde pas olusmaz.

YAYGIN KULLANIM ALANLARI

¢ Havalandirma, 1sitma, tesisat ve donanimlari
e Sogutma sistemleri
e Su tesisatlari

e Gaz tesisatlar

® |s| esanjorleri

e BUyUk caph dagitim manifoldlari
e GUnes eneriisi panelleri




NEDEN
SARKUYSAN BORUSU?

e YUksek sekillendirme kabiliyeti sayesinde performansi yUksek Grin eldesi
- Kendi Urettigi yUksek kalitedeki elektrolitik katot bakir plakalarinin (A-grade)

kullanimi ile yOksek saflikta boru malzemesi eldesi,
Cu-DHP kotuklerden yUksek ekstrizyon teknidi ile taslak boru Gretimi,
YUksek ekstrizyon orani uygulanmasi sayesinde siki ve bosluksuz tane
yapisi,
EkstrUzyon sonrasi uygulanan ézel sogutma prosesi ile kigik tane
boyutlarina sahip mikroyapi,
KontrollU isil islem ile tercih edilen homojen ve dengeli mikroyapiya ulasim.

e Uluslararasi standartlara uygunluk
e Uretim sonrasi %100 kalite kontroli ve test belgeleri ile Grin teslimi

e Musterilerle yOrittogu yakin isbirligi sayesinde UrUnlerin kullanim yerine ve
amacina uygun olarak gelistirilmesi




Malzeme Cu-DHP (C 12 200 / SF-Cu)
Kimyasal Bilesim Min. %99,90 Cu, %0,015-0,040 P
Standartiar ASTM B280, ASTM B88, EN 1057, EN 12735, EN 12449

DUZ BOY BAKIR BORU EBATLARI
Et Kalinhgs Birim Agirhk
Min. Maks. Min. Maks.

mm inc mm Ib/ft Kg/m Ib/ft Kg/m
3/16 476 0,014 0,35 0,039 1,0 0,028 0,043 0,071 0,105 6,0-20,0 2,0-6,0

0,196 5,00 0,014 0,35 0,039 1,0 0,0308 0,046 0,076 0,112 - -
0,236 6,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,052 0,077 0,094 0,140 6,0-20,0 2,0-6,0
1/4 6,35 0,019 0,48 0,039 1,0 0,053 0,079 0,101 0,150 6,0-20,0 2,0-6,0
0,276 7,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,061 0,091 03 0,168 6,0-20,0 2,0-6,0
5/16 7,93 0,019 0,48 0,039 1,0 0,067 0,100 0,130 0,194 6,0-20,0 2,0-6,0
0,315 8,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,070 0,105 0,132 0,196 6,0-20,0 2,0-6,0
3/8 9,52 0,019 0,48 0,039 1,0 0,082 0,121 0,160 0,238 6,0-20,0 2,0-6,0
0,394 10,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,089 0,133 0,169 0,252 6,0-20,0 2,0-6,0
0,433 11,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,099 0,147 0,188 0,280 6,0-20,0 2,0-6,0
0,472 12,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,108 0,161 0,207 0,308 6,0-20,0 2,0-6,0
1/2 12,70 0,019 0,48 0,039 1,0 0,110 0,164 0,220 0,327 6,0-20,0 2,0-6,0
0,512 13,00 0,020 0,50 0,039 1,0 017 0,175 0,225 0,336 6,0-20,0 2,0-6,0
0,531 13,50 0,020 0,50 0,039 1,0 0,122 0,182 0,235 0,350 6,0-20,0 2,0-6,0
0,551 14,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,127 0,189 0,244 0,363 6,0-20,0 2,0-6,0
0,591 15,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,136 0,203 0,263 0,391 6,0-20,0 2,0-6,0
5/8 15,87 0,019 0,48 0,039 1,0 0,139 0,207 0,279 0,416 6,0-20,0 2,0-6,0
0,630 16,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,146 0,217 0,282 0,419 6,0-20,0 2,0-6,0
0,669 17,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,155 0,231 0,301 0,447 6,0-20,0 2,0-6,0
0,709 18,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,164 0,245 0,319 0,475 6,0-20,0 2,0-6,0
0,748 19,00 0,020 0,50 0,059 1,5 0,174 0,259 0,493 0,734 6,0-20,0 2,0-6,0
3/4 19,05 0,019 0,48 0,059 1,5 0,167 0,249 0,495 0,736 6,0-20,0 2,0-6,0
0,787 20,00 0,039 1,00 0,059 1,5 0,357 0,531 0,521 0,776 6,0-20,0 2,0-6,0
0,866 22,00 0,039 1,00 0,059 15 0,395 0,587 0,578 0,860 6,0-20,0 2,0-6,0
7/8 22,22 0,045 1,00 0,059 1,5 0,452 0,672 0,584 0,869 6,0-20,0 2,0-6,0

0,894 22,70 0,039 1,00 0,059 1,5 0,408 0,607 0,597 0,889 - -
0,984 25,00 0,039 1,00 0,059 15 0,451 0,671 0,662 0,986 6,0-20,0 2,0-6,0
1,102 28,00 0,039 1,00 0,059 1,5 0,507 0,755 0,747 1,11 6,0-20,0 2,0-6,0
1,181 30,00 0,039 1,00 0,059 1,5 0,545 0,81 0,803 1,195 6,0-20,0 2,0-6,0

Uzunluk




BUYUK CAPLI DUZ BOY BORU EBATLARI

Dis Cap (mm) Et Kalinhg (mm) Birim Agirlik (kg/m) Dis Cap (mm) Et Kalinhgi (mm) Birim Agirlik (kg/m)
35,00 0,90 0,858 64,00 1,80 3,130
35,00 1,00 0,951 64,00 2,00 3,467
35,00 1,20 1,134 64,00 4,0 6,867
35,00 1,30 1,225 64,00 4,40 7,332
35,00 1,40 1,315 66,00 1,90 3,405
35,00 1,50 1,405 76,00 2,00 4,138
42,00 0,90 1,034 76,00 2,10 4,339
42,00 1,00 1,146 76,10 2,50 5,145
42,00 1,20 1,369 76,10 2,80 5,738
42,00 1,40 1,589 80,00 2,00 4,362
42,00 2,00 2,237 80,00 2,30 4,997
42,00 2,20 2,448 89,00 2,00 4,865
54,00 1,00 1,482 92,00 2,30 5,768
54,00 1,20 1772 104,70 2,80 7,977
54,00 1,40 2,059 105,00 2,30 6,604
54,00 1,50 2,202 105,00 2,50 7,165
54,00 2,00 2,908 108,00 2,30 6,797
54,00 3,30 4,678 108,00 2,50 7,374
54,00 3,70 5,204 108,00 4,50 13,022

AMBALAJ
Ambalo] Tipi SANDIK OLCULERI (mm) Net Agirhk
B c (kg)
Agag Sandik 350-500 200-500 100 2.500-6.300 500-1.000 40-180
Demir Sehpa 580 400 140 5.200 700-1.100 203-255

DUz boy bakir borular, agag sandiklarda verildigi gibi musterinin kendi 6zel demir sehpalarinda veya firmamiza ait demir sehpalarda geri
dén0s0UmIU olarak sevkedilmektedir.




Malzeme Cu-DHP (C 12 200 / SF-Cu)
Kimyasal Bilesim Min. %99,90 Cu, %0,015-0,040 P
Standartiar ASTM B280, ASTM B88, EN 1057, EN 12735, EN 12449

LWC BAKIR BORU EBATLARI

— Et Kalinhg —- — Birim Agirhk — Kangal Agirig:
in¢ Ib/ft Kg/m Ib/ft Ib Kg

3/16 4,76 0,014 0,35 0,039 1,0 0,028 0,043 0,071 0,105 200-330 90-150
0,196 5,00 0,014 0,35 0,039 1,0 0,0308 0,046 0,076 0,112 200-330 90-150
0,236 6,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,052 0,077 0,094 0,140 300-340 140-155
1/4 6,35 0,019 0,48 0,039 1,0 0,053 0,079 0,101 0,150 300-340 140-155
0,276 7,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,061 0,091 0,113 0,168 300-340 140-155
5/16 7,93 0,019 0,48 0,039 1,0 0,067 0,100 0,130 0,194 300-340 140-155
0,315 8,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,070 0,105 0,132 0,196 300-340 140-155
3/8 9,52 0,019 0,48 0,039 1,0 0,082 0,121 0,160 0,238 300-340 140-155
0,394 10,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,089 0,133 0,169 0,252 300-340 140-155
0,433 11,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,099 0,147 0,188 0,280 300-340 140-155
0,472 12,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,108 0,161 0,207 0,308 300-340 140-155
1/2 12,70 0,019 0,48 0,039 1,0 0,110 0,164 0,220 0,327 300-340 140-155
0,512 13,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,117 0,175 0,225 0,336 300-340 140-155
0,531 13,50 0,020 0,50 0,039 1,0 0,122 0,182 0,235 0,350 300-340 140-155
0,551 14,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,127 0,189 0,244 0,363 300-340 140-155
0,591 15,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,136 0,203 0,263 0,391 300-340 140-155
5/8 15,87 0,019 0,48 0,039 1,0 0,139 0,207 0,279 0,416 300-340 140-155
0,630 16,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,146 0,217 0,282 0,419 300-340 140-155
0,669 17,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,155 0,231 0,301 0,447 300-340 140-155
0,709 18,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,164 0,245 0,319 0,475 300-340 140-155
0,748 19,00 0,020 0,50 0,059 1,5 0,174 0,259 0,493 0,734 300-340 140-155
3/4 19,05 0,019 0,48 0,059 1,5 0,167 0,249 0,495 0,736 300-340 140-155
0,787 20,00 0,039 1,00 0,059 1,5 0,357 0,531 0,521 0,776 300-340 140-155
0,866 22,00 0,039 1,00 0,059 1,5 0,395 0,587 0,578 0,860 300-340 140-155
7/8 22,22 0,045 1,00 0,059 1,5 0,452 0,672 0,584 0,869 300-340 140-155
0,894 22,70 0,039 1,00 0,059 15 0,408 0,607 0,597 0,889 300-340 140-155




AMBALAJ

SIRALI SARIM BAKIR BORU KANGALI (LWC)

Lwc
(Makarasiz) DisCap  icGap = Yikseklik En Derinlik Yiikseklik

Kangal Agirhg
Adedi (Kg)

Agac Palet 940-1.050- 940-1.050-

Uzerinde 1.170 1.170

LWC Kangal Ebatlan (mm) Agac Palet Ebatlan (mm) Siral Kangal Net Uriin Palet

Agirhg Darasi

(Kg) (Kg)

1.150 610 200-300 1.100-1.150- | 1.100-1.150- 110 3-7 100-150 | 375-1.050 20-35

LWC kangallari (3-7 adet) uygun 6lcideki palet Uzerine konulup, cemberlenir ve PE naylon ile streglenir. Boru uglar plastik tapa ile
kapatilir.

LWC Makara = Mc?karu Olculeri (mm) = — z Sirak I Kcznﬂggl Makara Darasi
Tioi fl dl Gobek Delik Capi ~ Kangal Yuksekligi Kangal I¢ Capi Kanga Agirhg Kg)
P! ans Cap: (d1) (d3) (h) (d2) Adedi (Kg) )
Karton 1.070-1.150 130 195-240-280 600 3-7 100-150 6-7
Ahsap 1.070-1.170 130 260-280 600 3-6 100-150 16-18

Karton veya ahsap makaraya sarili sirali kangallar palet Uzerine konulur, cemberlenip, stre¢ naylon ile ambalaijlaniriar.
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Malzeme Cu-DHP (C 12 200 / SF-Cu)
Kimyasal Bilesim Min. %99,90 Cu, %0,015-0,040 P
Standartiar ASTM B280, ASTM B88, EN 1057, EN 12735, EN 12449

PANCAKE BAKIR BORU EBATLARI
Et Kalinhgs Birim Agirhk

Maks. Min. Maks.
mm in¢ mm Ib/ft Kg/m Ib/ft
3/16 476 0,014 0,35 0,039 1,0 0,028 0,043 0,071 0,105 50-328 15-100

0,196 5,00 0,014 0,35 0,039 10 0,0308 0,046 0,076 012 - -
0,236 6,00 0,020 0,50 0,039 10 0,052 0,077 0,094 0,140 50-328 15-100
1/4 6,35 0,019 0,48 0,039 1,0 0,053 0,079 0,101 0,150 50-328 15-100
0,276 7,00 0,020 0,50 0,039 10 0,061 0,091 0,113 0,168 50-328- 15-100
5/16 7,93 0,019 0,48 0,039 1,0 0,067 0,100 0,130 0,194 50-328 15-100
0,315 8,00 0,020 0,50 0,039 1.0 0,070 0,105 0,132 0,196 50-328 15-100
3/8 9,52 0,019 0,48 0,039 1,0 0,082 0,121 0,160 0,238 50-328 15-100
0,394 10,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,089 0,133 0,169 0,252 50-328 15-100
0,433 11,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,099 0,147 0,188 0,280 50-328 15-100

0,472 12,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,108 0,161 0,207 0,308 50-164 15-50

1/2 12,70 0,019 0,48 0,039 1,0 0,110 0,164 0,220 0,327 50-164 15-50
0,512 13,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0n7 0,175 0,225 0,336 50-164 15-50
0,531 13,50 0,020 0,50 0,039 1,0 0,122 0,182 0,235 0,350 50-164 15-50
0,551 14,00 0,020 0,50 0,039 10 0,127 0,189 0,244 0,363 50-164 15-50
0,591 15,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,136 0,203 0,263 0,391 50-164 15-50

5/8 15,87 0,019 0,48 0,039 1,0 0,139 0,207 0,279 0,416 50-164 15-50
0,630 16,00 0,020 0,50 0,039 10 0,146 0,217 0,282 0,419 50-164 15-50
0,669 17,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,155 0,231 0,301 0,447 50-164 15-50
0,709 18,00 0,020 0,50 0,039 1,0 0,164 0,245 0,319 0,475 50-164 15-50
0,748 19.00 0,020 0,50 0,059 1.5 0,174 0,259 0,493 0,734 50-82 15-25

3/4 19,05 0,019 0,48 0,059 1,5 0,167 0,249 0,495 0,736 50-82 15-25
0,787 20,00 0,039 1,00 0,059 1,5 0,357 0,531 0,521 0,776 50-82 15-25
0,866 22,00 0,039 1,00 0,059 1,5 0,395 0,587 0,578 0,860 50-82 15-25

7/8 22,22 0,045 1,00 0,059 1,5 0,452 0,672 0,584 0,869 50-82 15-25




AMBALAJ

KARTON KUTU EBATLARI (mm) Kutudaki Kangal

o . Net Uriin Agirhgs Kutu Darasi S
Kutu Ti K | Aded Boru Olcuil
s En Derinlik  Yikseklik SResEEe (Kg/Kutu) (Ka) o
525x565 525 565 15 6-12 15-40 0,95 @6,35-212
700x730 700 730 15 2-5 16-46 1,40 >= 12

PANCAKE (kuguk kangal) bakir borular, tavli ve ing serisi bakir borular uglar plastik kapakli, PE ile sirinklenmis olarak karton kutu icerisine
konularak ambalaijlanir.

Talebe gore 15-100 m arasi degisen uzunluktaki pancake bakir boru kangallari ug kisimlari plastik tapa ile kapanir, sirinklenir ve uygun
6lcudeki karton kutulara yerlestirilir.




SARKUYSAN; tecrUbesi, sektdrdeki 6ncOlGgi ve her zaman birinci planda tuttugu, en kaliteli Uretime ulasma hedefi ile yeni
kurdugu Uretim hattinda, yUksek verimli izolasyonlu klima borularinin Uretimine baslamistir. Bu yeni Grin grubunda uluslararasi
standartlardaki SARKUYSAN bakir borularinin kullaniimasinin yani sira, su buhar difizyon katsayisi u=7000 olan ve mukemmel
1st yahtimi saglayabilen, en Ust kalitedeki izolasyon malzemelerinin kullanilmasi sayesinde, proses veriminizin, mimkin olabilen
maksimum sinira tasinmasi hedeflenmistir. Ayrica kullanilan izolasyon malzemelerinin tamami yangina ve alevlenmeye dayanim
agisindan, standartlarin 6ngérdigu sinirlara uygundur.

iZOLASYONLU SARKUYSAN BAKIR BORULARINI TERCiH EDEREK

¢ Yuksek bakir boru ve izolasyon kalitesine ulasin.
¢ En az sarfiyat ile maliyetlerinizi minimuma indirgeyin.
¢ Kurulum kolaylidi sayesinde iscilik ve zamandan tasarruf ederek is veriminizi artinn.

* Genellikle parcali tesisatlarda ortaya ¢ikan kagak riskine ve olumsuz dis etkenlere karsi gereken boylarda, tek parcali tesisatlar kurarak
is kalitenizi ve tesisat glvenliginizi yUkseltin.

¢ Siva UstUnde veya altinda kullanim segenegi ile alan tasarrufu saglayin.
* YUksek Isi ve Basinca dayanim gicu ile kusursuz guvenlik elde edin.

e Zorlu atmosferik kosullarda, likit ve flash buhar olusumunu énleyin.

TEKNIK OZELLIKLER

Ozellikle dis uygulamalarda, ézel olarak gelistirilen sks®-PE kalite, polietilen esasli, beyaz renkli izolasyon malzemesi giydirilmis olan 0rin
grubumuzun kullaniimasi daha uygun olmaktadir. Atmosfer sartlarina dayanikl olan, U.V. direncine sahip, gines isinlarini yansitabilen
bu 0Ur0n grubu, estetik gorintisi agisindan siva Usti i tesisatlarda da kullanilabilmektedir.

ic uygulamalarda ve ankastre tesisatlarda kullanilan bakir boru izolasyonlarinda ise, 9-13 mm et kalinliklarinda sks®-K kalite kaucuk
esasli, siyah renkli izolasyon kiliflart kullanilmaktadir. Kullanilan izolasyon malzemesinin Su Buhari Difozyon Direnci yiksek olup, p=7000
degerini tam olarak karsilamaktadir. Class B ve B-s2-d0; Class 0 kategorisindeki her iki malzemenin de yangina dayanim &zellikleri EN-
13501-1 standardina uygundur. Bu Urinler -45 C° / +110 C° aralidindaki ortamlarda kullanilabilirler.

10



-~

VLN

¥

il

'Il”li'r

iZOLASYONLU KLIMA BORU EBATLARI

(ing) 174" 3/8" 172" 5/8" 3/4"
Bakir Boru Dis Caplari
(mm) 6,35 9,52 12,70 15,87 19,05
Bakir Boru Et Kalinliklar (mm) 0,80 0,80 0,80/0,90 1,00 1,00
Beyaz (PE) 9 mm 9mm 9 mm 9 mm 9 mm
izolasyon Kalinliklari
Siyah (Kauguk) 9-13 mm 9-13 mm 9-13 mm 9-13 mm 9-13 mm

e izolasyon kilifi gecirilmis bakir klima borulari, 50°ser metrelik kangallar halinde ambalajlanarak, ebada gére ikiserli veya Ucerli olacak
sekilde karton kutularda veya tahta paletler Gzerinde sirinklenmis olarak sevk edilmektedirler.

¢ TUm bakir boru Urinlerimiz EN 12735-1 standardina uygun olarak dretilmektedir.

iZOLASYON KILIFLARI TEKNiK BiLGILERI

izolasyon kilif malzemesi

Polietilen

Tip (type)

FR XPE FOAM TUBE

R-FLEX PRM RULO

Renk (colour)

ic pembe- dis beyaz

Siyah

boru Ebatlar (mm)(tube dimension - OD)

36,35 - 29,52 - 212,70 - 215,87

36,35 - 29,52 - 212,70 - 215,87

- 19,05 - @19,05
PE izolasyon borusu Et kalinligi (mm) (wall thickness) 9 9vel13
Yogunluk (kg/m?) (density) 30-33 50-60
Dis yuzey fipi (Outside surface) kabartmali (embossed) diz (plain)

Calisma sicaklik aralidiiworking temparature)

-45C°ile110C°

-45C%ilem10C®

Yangina dayanim standardi(fire standard)

EN 13501-1 Class B

EN 13501-1 Class O

Yangina dayanim sinifi (fire resistance class)

Type - 1

Bl-s2-d0

Su buhar difizyon direnci

W : 7000

J : 7000
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Malzeme

Standartiar

Cu-DHP (C 12 200 / SF-Cu)
Kimyasal Bilesim Min. %99,90 Cu, %0,015-0,040 P

ASTM B280, ASTM B88, EN 1057, EN 12735, EN 12449

iCi VE DISI YiVLi BAKIR BORU EBATLARI

- 1” Uzunluktaki . . Yiv Profil Profil Heliks
Dlg(é;ap et Kc(a1l_;nllg| Yiv Sayisi D':)?;p KO(IBS;’ P et K‘;’::,?I'g' Yiksekligi Saysi Derinligi Acisi
HF (mm) (H) (N) (HFF) B(°)
19,05 1,42 40 18,9-19,05 16,8-16,85 0,8 1-1,1 13 0,5-0,6 45
15,88 1,24 19 15,8-15,9 14,25-14,28 0,7-0,8 0,7-0,8 36 0,45-0,5 35

iCi YiVLi BAKIR BORU EBATLARI

Kok Et Kalinhig Yiv Derinligi v Tc.xbgrl Apex Acis! Heliks Acisi Yiv Sayisi
Tw (mm) HF (mm) i) B(°) N
W3 (mm)
9,52x0,34 9,52+0,05 -0 0,28+0,02 0,15+0,02 0,25+0,05 40+10 18+2 60
9,52x0,36 9,52+0,05 -0 0,30+0,02 0,20+0,02 0,24+0,05 53+10 18+2 60
7,00%0,32 7,00+0,05 -0 0,27+0,02 0,15+0,02 0,14+0,05 50+3 18+2 65
7,00%0,30 7,00+0,05 -0 0,25+0,02 0,18+0,02 0,24+0,05 40+10 18+1 50

L EET e D

AMBALAJ

ici ve dist yivli bakir boru ambalaij tipleri icin sayfa 3'e bakiniz.
ici yivli bakir boru ambalaij tipleri icin sayfa 5'e bakiniz.
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Merkez

Adres :Emek Mahallesi Asiroglu Caddesi No: 147
41700 Darica / KOCAELI

Telefon :(0 262) 676 66 00 (20 hat)

Faks  :(0262) 676 66 80
(0 262) 676 66 81
(0262) 676 66 83

E-posta : info@sarkuysan.com

Web Sitesi : www.sarkuysan.com

Fabrika 1
Adres : Beylikbagi Mah. Celikoglu Cad. No: 155
41400 Gebze / KOCAELI
Telefon : (0 262) 653 26 04 (3 Hat)
(0 262) 653 27 52 (7 Hat)
(0 262) 653 45 07 (4 Hat)
Faks  :(0262) 653 5512
(0 262) 653 27 59
E-posta : plant@sarkuysan.com

Fabrika 2

Adres :Beylikbag Mah. 343 Sokak No: 6
41401 Gebze / KOCAELI

Telefon :(0 262) 653 20 20

Faks  :(0262) 654 29 85

Fabrika 3
Adres :Birlik Organize Sanayi Bolgesi
Bati Cad. No: 4
34953 Tuzla / ISTANBUL
Telefon :(0 216) 593 27 27
Faks  :(0216) 593 27 33

Sahs Magazasi

Adres :Perpa is Merkezi, A Blok 7. ve 8. Kat,
No: 733-735, 34350 Okmeydani,
Sisli / ISTANBUL

Telefon :(0 212) 222 45 96 (2 Hat)

Faks  :(0212) 22198 77

E-posta : sksper@sarkuysan.com

Sube

Ege Serbest Bolge Subesi

Adres :Ege Serbest Bolgesi Nilufer Sk. No: 19
Gaziemir / iIZMIR

Tel :(0232) 25157 51
(0 232) 258 00 26

Faks :(0232) 2517278

E-posta : sksege@sarkuysan.com

Almanya Subesi

Adres : BEMKA Kupferlackdraht GmbH
Berliner Allee 40 - 40212
Dusseldorf, GERMANY

Tel :(49 211) 8632487-0

Faks  :(49 211) 8632487-9

Temsilcilik

Sarkuysan italya

Adres : Via Caracciolo 30 20155 Milano / ITALIA
Tel :(39 2) 34592237

Faks  :(39 2) 34592189

E-posta :italia@sarkuysan.com



www.sorkuysan.com



